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文件编号 Q/SW003-2006 受控状态  页数 7

 

呈送：                                    （客户） 

 

产品承认书 
 
 
产品名称： 扣式锂锰电池 
型    号： CR1220 
额定容量： 38mAh 

 
 
 

客户确认 

公司名称  

部门  

确认人签名  

日期  

(以上表格由客户填写) 
 
呈送日期：                          

 
威马电池实业（深圳）有限公司 

编制 审核 批准 

 
 
 

  

 
威马电池实业（深圳）有限公司  
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版本修订记录 
 

序号 发行日期 修订 原因 备注 

1 2006.5.8 新版发行   

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2006.8.12 修订贮存环境条件的温

度和相对湿度，使之符合

国标；删除自放电检测项

目；语言描述也作了修

改，使之更接近业内标准

的表达方式；重新排版，

使版面更合理。 
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1.适用范围 
本《产品承认书》适用于CR1220扣式锂锰电池 
客户：                            

 
2. 电池规格及技术参数 

2.1 电池型号         CR1220 
2.2 额定电压         3.0V 

2.3 额定容量         38mAh (20±2℃，62k∧负载连续放电到2.0V) 
2.4 外形尺寸         外形尺寸如图1所示 
2.5 重量             0.8g（近似值） 

2.6 极端             正极壳（标注“＋”）、负极盖 
2.7 使用温度         -20℃ ～ + 60℃ 
2.8 电化学体系       正极 MnO2 

负极 金属锂 
                    电解质 含锂盐类有机电解液 
2.9 环境物质         电池中所使用的各种物质均符合RoHS指令的要求 
 

3. 电池性能 
3.1 外观 

外观整洁，标志清晰，电池表面不应有明显变形、凹点、锈斑，污迹，和漏液等不良缺陷。 
3.2 尺寸 

电池尺寸依4.3(2)进行测量，数据如图1所示。 
3.3 特性 

(1) 开路电压 
开路电压依4.3(3)进行测量，应满足[表1]的要求。. 

(2) 负载电压 
负载电压依4.3(4)进行测量，应满足[表1]的要求。 

[表 1] 
检测项目 温度 初始期* 贮存期* 测试条件 

20±2℃ 3.0V To 3.4V 3.0V To 3.4V 
开路电压 

0±2℃ 3.0V To 3.4V 3.0V To 3.4V 
—— 

20±2℃ 3.0V To 3.4V 3.0V To 3.4V 
负载电压 

0±2℃ 3.0V To 3.4V 3.0V To 3.4V 
62k∧负载，0.8秒 

备注： *“初始期” 表示电池交货后30天内；*“贮存期” 表示电池交货后12个月 
(3) 使用寿命 

电池使用寿命依4.3(5)进行检测，应满足[表2]的要求。 
 [表 2] 

(4) 高温贮存使用寿命 
电池高温贮存使用寿命依4.3(6)进行检测，应满足[表3]的要求。 

                                      [表 3] 
检测项目 贮存温度 贮存时间 要求 测试条件 
高温贮存 60±2℃ 20天 最小700小时 经高温贮存后，在 20±2℃，62 k∧

检测项目 温度 初始值 贮存期 测试条件 

使用寿命 
20±2℃ 

0±2℃ 
740 小时以上 
660 小时以上 

700 小时以上 
630 小时以上 

62k∧负载连续放电到

2.0V  
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使用寿命 负载连续放电到2.0V 
(5) 耐漏液性能 

电池依4.4(1)进行检测，电池应无漏液。 
[表 4] 

检测项目 要求 测试条件 

耐漏液性能 无漏液 
温度： 45±2℃ 
相对湿度： ≤75% 
贮存: 30 天，目视检测 

 
4. 测试 

4.1 测试条件 
(1) 温度和相对湿度 

无其它特殊注明的情况下，测试条件：温度20±2℃、相对湿度45%-75%。. 
(2) 电池贮存 

待检的样品电池应贮存在温度：23±5℃、相对湿度：45%-75%的环境中。 
4.2 测试仪器 

(1) 量具  
游标卡尺的精度不低于0.02mm，千分尺或测厚仪的精度不低于0.01mm。 

(2) 直流电压表 
直流电压表的准确度不低于0.25%，输入阻抗不小于1MΩ。 

(3) 负载电阻 
负载电阻应包括通过外电路的电阻，误差小于0.5%。 

4.3 测试方法 
(1) 外观 

目视检测。 
(2) 尺寸 

外形尺寸使用上述4.2(1)的量具进行测量，测量电池总高时，量具测量端的一端或两端应

绝缘。 
(3) 开路电压 

被测电池在[表1]规定的温度下存放4小时以上，开路电压的测量在相同的温度下进行，直

流电压表应符合4.2(2)的要求。 
(4) 负载电压 

被测电池在[表1]规定的温度下存放4小时以上，负载电压的测量在相同的温度下进行，直

流电压表应符合4.2(2)的要求，负载电阻应符合4.2(3)的要求，电路闭合后，应在0.8秒内

准确读数。 
(5) 使用寿命 

被测电池在[表2]规定的温度下存放4小时以上，且在相同的温度下进行放电，用[表2]规
定的电阻，连续放电至2.0V终止，持续的放电时间就是电池的使用寿命。 

(6) 高温贮存使用寿命 
被测电池按[表3]规定的温度和时间贮存后，取出，在20±2℃的温度下存放4小时以上，

按[表3]的规定进行放电，当负载电压降至2.0V的终止电压时，持续的放电时间为电池的

高温贮存使用寿命。 
4.4 其它 

     (4.3)为例行测试检测项目，以下项目测试根据客户特殊要求进行。 
(1) 耐漏液性能测试 

被测电池应按表4的要求贮存后，目视检测电池漏液情况。 



 

第 5 页 

 
5. 标志 
 5.1 电池型号：CR1220 
 5.2 电池品牌：Newsun 
 5.3 极性：+ （“－”没标注） 

5.4 电池标志如图2所示 
5.5 生产日期标志：在负极面上。 

□  □ 
 

生产月份 (1 位数字)   
1—9月 ---- 1—9 

 11—12月 ---X, Y, Z 
生产年份 (公元年份最后一位数字) 
 
[例如]   58 ….…... 2005年8月 

           59 ….…... 2005年9月 
           5X….…... 2005年10月 

 
6.包装 
  包装说明如图3所示。 
 
7.《产品承认书》的修订 

《产品承认书》的修订必须经过双方协商。 
 
8.注意事项 

8.1 不要擅自解剖电池。 
8.2 不要将电池短路，也不要将电池与能够引起其短路的金属物品一起混放。. 
8.3 不要将电池投入水中或弄湿。 
8.4 不要用尖状物体戳击或锤打电池。. 
8.5 正确连接电池的“+”/“-”极端，不能反极使用。 
8.6 不同种类、新与旧的电池不要一起使用。 
8.7 不要直接在电池表面焊锡，如有特殊要求请与本公司市场部联系。 
8.8 避免电池贮存在阳光直射、高温、高湿的环境中。 
8.9 不要损坏电池的包装，包装箱若已损坏，必须将其隔离、检查、重新打包。 
8.10 电池库存的最佳条件为：温度23±5℃、相对湿度45-75% 
8.11 使用前必须阅读以上注意事项。 

 
9.警告 
  9.1 不可以充电、短路和随意拆卸，不可加热或放置在靠近火源的地方。 
  9.2 不能让小孩接触电池，如小孩误将电池吞食，请立即送往医院就疹。 

9.3 电池不能短路，不能遭受重创，尤其当电池的量多时，有可能引发火灾、电池爆裂甚至爆炸。. 
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图1. CR1220锂电池外形尺寸图 
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8. 包装（图2.） 

8.1  产品CR1220                               8.2  每盘30粒 
                                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.3  每收缩盒500粒 

 
 

检测合格证 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.4  每纸箱10000粒 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


